《托盘单元化物流系统 托盘设计准则》
编制说明

1、 工作概况

（一）项目来源

2016年12月, 《托盘系统设计及使用准则》由全国物流标准化技术委员会（SAC/TC269）提出并归口，在国家标准化管理委员会立项（20160547-T-469）。标准主要起草单位为北京科技大学。本标准由唐英、吴清一等人负责起草。
本标准编制说明标准名称与立项时国家标准项目建议书中的标准名称进行了变更，标准名称从《托盘系统设计及使用准则》变更为《托盘单元化物流系统 托盘设计准则》。标准名称变更是基于标准草案的研讨阶段征求行业专家提出修改意见以及第三次推荐性国家标准立项评估会上专家提出的建议进行的。目的是突出托盘在托盘集装单元化物流中的基础和基点地位，同时更准确地反映标准内容和标准用途。名称变更申请获得了国家标准化管理委员会批准。
（二）标准编制的目的和意义

托盘单元化物流系统规范化的目的是使托盘单元货载实现在其堆码、包装、装载、搬运、运输及仓储过程中能够按照统一的规范进行，将托盘、货架、叉车、集装箱、输送机械、器具等有机结合在一起，以单元化、模块化、标准化的形式完成物流乃至供应链过程，从而大幅度提高物流运作效率降低物流成本、增强服务能力和管理水平。
作为基础物流集装器具的托盘装载着货物在生产企业、物流企业、零售企业和用户之间流通，在装卸搬运、保管、运输和包装等托盘共用系统的各个物流环节具有举足轻重的衔接功能。以托盘标准为基础设计产品外形和包装，统一周转箱的标准、仓库设计标准、搬运设备标准等应该说是明智的选择，托盘是托盘集装单元化物流中的基础和基点。
托盘单元化物流系统中流通的各类主流托盘组成的托盘系统包括平托盘、箱式托盘、带轮箱式托盘、立柱式托盘和滑板托盘等多种类型。本标准基于对单元化物流系统的系统规划，对适用的各类托盘在尺寸规格、载重量、标识等主要性能指标要求和使用要求进行统一。以托盘为基点和基准进行，进行托盘系统规划，解决的是物流行业托盘标准协调和物流行业设备设施的统一规划问题。对于我国供应链物流的各个环节无缝衔接，形成高效低成本的社会化的托盘单元化物流系统，具有基础技术支撑和指导意义。
（三）标准制定过程

1、标准草案形成

2015年国家质检公益专项课题《支撑物流和电子商务发展的30项重要标准研究》项目（项目编号：201510210）由全国物流标准化技术委员会牵头组织，该项目中的子课题之一为《托盘集装单元化物流标准化研究》。该子课题的研究任务包括制定支撑我国托盘单元化物流系统发展的两项国家标准：《托盘单元化物流系统规范》和《托盘系统设计及使用准则》。
2015年8月中国物流与采购联合会标准化工作部在京联合召开质检公益专项课题启动会议，成立课题组，确定格课题组各子课题分工，确定《托盘集装单元化物流标准化研究》子课题由北京科技大学承担。启动会上部署课题研究各阶段工作计划及要求、以及课题验收要求。

落实中国物流与采购联合会标准化工作部的安排，课题组持续进行了大量调查研究工作。主要涉及我国单元化物流关联行业发展现状以及托盘标准建设现状两部分。目的是探讨我国托盘单元化物流行业发展基础以及探讨我国托盘单元化物流标准建设基础问题。

1）我国单元化物流关联行业发展现状
调研结果显示，随着中国经济的高速发展，我国的现代物流业也得到迅猛发展，全国社会物流总额从2004年的38.4万亿元增长到2014年的213.5万亿元，年增长率达到 17.51%。受产业转型升级的影响，面对高涨的劳动力成本，面对高涨的土地成本，面对仓储租金的快速上涨，使企业愿意采用机械化和自动化设备取代人工的物流作业。
中国仓储协会第六次中国物流市场调研报告表明，我国生产制造企业在物流作业中已开始逐步采用物流集装单元化技术，实用物流单元化容器的企业占28%，使用了工位器具的企业占63%，使用叉车/拖车等搬运设备的企业占81%，采用吊车/起重机的企业占31%，生产线采用了连续自动输送线的企业占41%，采纳其他物流技术的企业占15%。显示出企业在装备设施的自动化改造和建设的初步成果。近十年中物流集装单元化技术以及单元化物流行业的更加迅速。这为本标准未来的实施打下了良好行业发展基础。
但另一方面，调研结果同时也揭示出我国物流基础设施水平低、标准化程度低的问题。我国物流设备供应商数量众多，但普遍规模偏小，发展不规范。用户企业由于在资金方面的问题，往往将价格作为选择物流设备的首要因素，而忽视了对内在品质与安全指标的考察。对物流设备的作用缺乏足够的认识，在系统规划、设计时带有盲目性，造成使用上的不便或资源的浪费，表现在物流设备的管理没有被广泛纳入物流管理的内容，物流设备使用率不高，设备闲置时间较长。并且我国民营物流企业普遍只重视单一设备的质量与选型，没有通盘考虑整个系统如何达到最优化。各地区的物流设备没有统一的标准，兼容性差，质量参差不齐。
国外物流现代化的先进经验表明，作为基础物流集装器具的托盘装载着货物在生产企业、物流企业、零售企业和用户之间流通，在装卸搬运、保管、运输和包装等托盘共用系统的各个物流环节具有举足轻重的衔接功能。以托盘标准为基础设计产品外形和包装，统一周转箱的标准、仓库设计标准、搬运设备标准等应该说是明智的选择，托盘是托盘集装单元化物流中的基础和基点。在托盘集装单元化物流系统设计以托盘为集装器具进行集装货物的标准化、规格化，进而推动运输、搬运和仓储设备的标准化，使物流系统各环节设备规格协调和谐，大大提高全系统的作业效率。单元化物流的一体化运作方式有助于促使供应链各有关企业加强协作，建立共赢的伙伴关系，因此对供应链的优化与完善将起到推动作用。物流行业发展，标准要先行。用标准引导和规范行业发展，对企业物流装备设施的自动化改造和建设意义具有重大指导意义。
根据第三次中国托盘行业普查调研分析报告，目前中国物流系统中各类托盘保有量为8.6亿片。但截止2013年中国目前符合国家标准推荐的两类规格的托盘比例为23%左右，符合其他国际标准和各行业托盘标准的托盘占总量的45%左右，完全不符合任何标准的非标定制托盘比例占32%左右。托盘标准化程度低，阻碍了我国托盘单元化物流系统的建设和发展。
2）我国托盘单元化物流标准建设现状调研
围绕托盘相关国内标准的调研发现，托盘的种类众多, 如平托盘、箱式托盘、带轮箱式托盘、立柱式托盘、滑板托盘托盘等。部分类型托盘虽然已有国家标准或行业标准，有技术基础标准的《联运通用平托盘》系列（GB/T 2934-2007、GB/T 4996-2014、GB/T 4995-2014）、《托盘编码及条码表示》（GB/T 31005-2014），也有产品标准的《联运通用平托盘 木质平托盘》（GB/T 31148-2014）、《塑料平托盘》（GB/T 15234-1994）、《纸基平托盘》（GB/T 19450-2004）、《铁路货运钢制平托盘》（GB 10488-89）、《箱式、立柱式托盘》（GB/T 18832-2002）等。可以说我国托盘标准化体系的建设初具规模。

但研读托盘相关国内标准就会发现，现行国家标准为满足更广泛的工业应用，在托盘形式、尺寸及载重量等主要性能指标要求等方面的规定比较宽泛不统一。以这样的各式托盘装载货物，无法形成规格化、标准化的单元货物。
围绕托盘相关国外标准的调研发现，目前在世界范围内，从系统角度梳理供应链物流各环节流通各类各式托盘标准，仅有日本标准《托盘系统设计准则》（JIS Z 0651-2002）。该标准以实现集装货物搬运、装卸、运输、仓储的机械化和提高效率为目的，规定了托盘系统设计的基本要求以及使用的基本注意事项。主要规定了单元化物流系统流通适用托盘的托盘材料及类型，不同类型托盘（平托盘、箱式托盘、带轮箱式托盘、冷链物流带轮箱式托盘、立柱式托盘和滑板托盘）的设计准则，形成托盘集装货物时的基本要求以及实现搬运、装卸、运输、仓储等物流作业时的基本注意事项。该标准还对托盘的标准条码制定了准则，以便实施托盘系统规划及信息管理。该日本标准与本标准研究单元化物流适用托盘系统以及统一托盘系统的设计和使用要求的目的是一致的。
基于上述调研结果，课题组形成了制订本标准思路：“参考和借鉴国外先进标准，并从我国的实际情况出发修改、整合和完善，以确保所制订标准与国内情况结合而便于国内推广。”
2016年3月课题组参考日本标准《托盘系统设计准则》（JIS Z 0651-2002）的内容框架，起草了本国家标准草案1稿。课题组分别在2016年4月和6月在京召开专家研讨会，讨论标准草案框架内容和技术指标参数。行业专家建议，为突出标准实施意义，使标准适用范围更加清晰，《托盘系统设计及使用准则》更改为《托盘单元化物流系统 托盘设计准则》。基于专家意见和建议进行修改完善，形成了国家标准草案稿2稿。
2016年6月中国物流与采购联合会标准化工作部在京召开关于2015年国家质检公益专项课题《支撑物流和电子商务发展的30项重要标准研究》项目的中期检查。课题组按要求提交了国家标准草案稿，并在中期检查汇报了项目执行情况。课题组顺利通过了中国物流与采购联合会标准化工作部中期检查。

2、 标准立项
作为标准立项的准备，课题组先后走访北京、天津、上海、南京、无锡、苏州、沈阳、成都等地的托盘企业及物流企业、质检机构、管理部门，广泛征集行业意见，确认标准内容和技术指标与国内物流发展现状的符合结合情况。国家标准草案稿2稿在2016年6月北京举办的第三届单元化物流高端论坛发布，听取与会代表意见。
2016年6月，上述国家标准建议书和草案定稿提交给国家标准化技术委员会国家标准技术审评中心举办的2016年第三次推荐性国家标准立项评估会进行审查。评估会专家通过了标准立项提议。
2016年10月课题组在京召开专家研讨会。与会专家就标准中托盘集装单元尺寸等关键技术指标展开了热烈讨论，达成共识认为，国家标准《联运通用平托盘 主要尺寸及公差》（GB/T 2934-2007）中规定的联运通用平托盘平面尺寸为1200mm(1000mm和1100mm(1100mm两种规格，且1200mm(1000mm是优先推荐的平托盘平面尺寸规格。响应国家推广标准化运载单元、鼓励开展多式联运的基本国策，应优先推广使用1200mm×1000mm标准托盘，推动一贯化带盘运输。因此，标准范围确定为“本标准适用于托盘单元化物流系统内平面尺寸为1 200 mm(1 000 mm的托盘。其它平面尺寸的托盘可参考本标准设计和使用。”，形成了国家标准草案稿3稿。该标准草案稿在2016年11月浙江省温州举办的第11届中国托盘国际会议暨2016全球托盘企业家年会上发布，并经进一步修改完善后形成了国家标准建议书和草案定稿。
2016年12月接全国物流标准化技术委员会通知，原申报的《托盘系统设计及使用准则》国家标准制定项目已经国家标准委批准，列入国家标准委《2016年标准制修订项目计划》，计划编号：20162547-T-469。
2017年3月向国家标准化管理委员会提交标准项目调整申请表，正式申请将《托盘系统设计及使用准则》更改为《托盘单元化物流系统 托盘设计准则》。2017年6月获得国家标准化管理委员会的正式批准。
2017年4月在北京召开立项标准专家研讨会。与会专家肯定了草案定稿中有关标准范围的描述，也就具体技术内容进行了认真研讨，建议删除第10章托盘使用要求内容。在此基础上，形成征求意见稿1稿，并通过信函方式征求业界专家意见。
2017年10月在北京召开立项标准专家研讨会，讨论针对征求意见稿1稿意见的反馈意见，进行修改。按GB/T 1.1-2009要求，规范编辑。在引用ISO 13194-2011（Box pallets-Principal requirements and test method）和ISO 12776-2008（Pallets - Slip Sheets）基础上，尽量采用已有国标规定具体试验操作步骤。引用已有GB/T 31005-2014《托盘编码及条码表示》及GB/T 33459-2016《商贸托盘射频识别标签应用规范》。形成征求意见稿终稿。
2、 编制原则和主要内容
（一）编制原则
在充分考虑迅猛发展的国内托盘行业提高准入门槛的迫切要求，顺应国内托盘共用物流服务发展并与世界接轨的潮流，基于托盘单元化物流行业共识与专家意见，并依据中国GBT 1.1-2009 《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写》的要求，本次《托盘单元化物流系统 通用技术条件》国家标准制订的原则是：

1、标准的规范性。无论是标准的行文，还是标准的表现形式，如格式、标点符号、字体、字号、序号等，都严格按照GBT 1.1-2009的要求执行。

2、参考国外先进标准。以日本标准《托盘系统设计准则》（JIS Z 0651-2002）为主要参考依据，设计本标准的框架体系，理顺各物流环节关系，规范我国托盘单元化物流系统。

3、标准的可操作性。标准的价值重在应用，要从我国的实际情况出发，需要根据我国托盘单元化物流系统发展水平，制订出满足我国单元化物流系统发展需求以及未来发展需要的国家标准。

4、标准的公正性。标准主要用来调节企业和用户的生产经营行为。站在不同的角度，就会有不同的利益诉求，必然就会在标准条款中有所表达。本标准主持起草单位要单纯站在客观公正的立场上起草标准的每项条款。

（二）标准主要内容
本标准共9章。
1、适用范围
本标准规定了托盘单元化物流系统中流通的平托盘、箱式托盘、立柱式托盘和滑板托盘等托盘的设计要求。
本标准适用于托盘单元化物流系统内平面尺寸为1200mm(1000mm的托盘。其它平面尺寸的托盘可参考本标准设计和使用。
2、规范性引用文件
本标准引用标准共23个，其中21个国家标准和2个ISO标准。
3、术语与定义
本标准定义术语有：单元货物（unit load）、单元货物的平面尺寸（plan dimension of unit load）、托盘集装单元（palletized unit load）、单元化物流(unit Load-based logistics)和托盘单元化物流系统（palletized unit load-based logistic system）。
4、托盘形式
本章规定了托盘单元化物流系统流通托盘的适用形式应有平托盘、箱式托盘、立柱式托盘和滑板托盘。
5、平托盘设计准则
本章规定了托盘单元化物流系统适用平托盘材质类型以及各材质平托盘在尺寸及公差、形式、额定载荷，以及在试验选择、试验方法和性能要求等方面的要求。
6、箱式托盘设计准则
本章规定了托盘单元化物流系统适用箱式托盘及带轮箱式托盘在形式、尺寸、额定载荷、技术要求和试验方法等方面的要求。
7、立柱式托盘设计准则
本章规定了托盘单元化物流系统适用立柱式托盘在形式、尺寸、额定载荷、试验方法和性能要求等方面的要求。
8、滑板托盘设计准则
本章规定了托盘单元化物流系统适用滑板托盘在形式、尺寸、额定载荷、试验方法和性能要求等方面的要求。
9、托盘电子标签（RFID）及条码符号的基本要求
本章规定了托盘单元化物流系统对电子标签（RFID）及条码符号在安装质量、标识位置、两者匹配关系以及编码等方面的要求。
3、 采用国际标准和国外先进标准的程度，以及与国际、国外同类标准水平的对比情况，或与测试的国外样品、样机的有关数据对比情况

本标准以日本标准《托盘系统设计准则》（JIS Z 0651-2002）为主要参考依据，设计本标准的框架体系，在标准中设立托盘形式、平托盘设计准则、箱式托盘设计准则、立柱式托盘设计准则、滑板托盘设计准则、托盘标准条码及RFID标签设置要求，系统理顺托盘单元化物流系统各类各式托盘关系。标准内容中关键技术指标的确定，则从我国的托盘发展实际情况出发并根据我国托盘单元化物流系统发展水平，进行修改完善和最终确定，以求制订出满足我国单元化物流系统发展需求以及未来发展需要的国家标准。
本标准中主要技术参数的依据如下表。

表1 标准主要技术指标依据

	标准

条款
	标准内容
	依据

（对应现行标准及条款）

	5.2 
表1
	平托盘尺寸：1200mm×1000mm
	GB/T 2934-2007 《联运通用平托盘 主要尺寸及公差》，4.1，为优先推荐的托盘平面尺寸。

	
	平托盘额定载荷：1000kg
	GB/T 31148-2014 《联运通用平托盘 木质平托盘》，5.6规定额定载荷为1t

GB/T 15234-94 《塑料平托盘》，1规定载荷为1000kg

GB 10486-89 《铁路货运钢制平托盘》，3.3规定载重量为1t

	
	平托盘形式：单面使用双向进叉、单面使用四向进叉、双面使用双向进叉、双面使用四向进叉
	GB/T 3716-2000 《托盘术语》，3中规定的平托盘类型

	5.3

表2
	平托盘性能要求
	GB/T 4995-2014 《联运通用平托盘 性能要求和试验选择》，4

	5.4.1 表3
	平托盘试验选择
	GB/T 4995-2014 《联运通用平托盘 性能要求和试验选择》，7.2

	5.4.2（1）
	平托盘刚度试验的试验载荷为额定载荷，强度试验的试验载荷应不小于额定载荷的2倍。

表2“试验载荷”一列
	GB/T 4995-2014 《联运通用平托盘 性能要求和试验选择》，3.1规定，安全系数为极限载荷与额定载荷之比；且同标准表3的注中说明“载荷的安全系数为2”。又同标准表1规定，强度试验的试验载荷水平为极限载荷或达到极限挠曲的载荷，刚度试验的试验载荷水平不大于极限载荷的一半。

	5.4.2（2）
	平托盘试验的温度和湿度条件应依据GB/T 4995-2014中5的规定。
	GB/T 4995-2014 《联运通用平托盘 性能要求和试验选择》，5

	5.4.3
	平托盘试验方法
	GB/T 4996-2014 《联运通用平托盘 试验方法》，8

	5.3.4
	试验样品数：3
	GB/T 4995-2014 《联运通用平托盘 性能要求和试验选择》，6

	6.1
	箱式托盘从形式上可分为固定式、可折叠式和可拆卸式等形式。
	GB/T 18832-2002 《箱式、立柱式托盘》，4.1

	6.2
	（1）箱式托盘的平面尺寸为1200mm×1000mm。箱式托盘的平面尺寸公差、叉孔尺寸及公差须符合GB/T 2934-2007中4和5的规定。
	GB/T 2934-2007 《联运通用平托盘 主要尺寸及公差》，4和5

GB/T 18832-2002 《箱式、立柱式托盘》，5.1。

	
	（2）箱式托盘的高度可根据其用途在2200 mm以下选取。
	GB/T 18832-2002 《箱式、立柱式托盘》，5.1

	
	（3）可折叠式箱式托盘装配好折叠部分后，无论折叠与否，其外部尺寸均应在规定尺寸以内。
	GB/T 18832-2002 《箱式、立柱式托盘》，5.1
GB/T 31081-2014 《塑料箱式托盘》，5.3

	6.3
	（1）不带轮可碓码箱式托盘的额定载荷1000kg。
	GB/T 18832-2002《箱式、立柱式托盘》，5.2规定箱式、立柱式托盘的额定载重量为300kg、500kg、1000kg、1500kg和2000k。
GB/T 31081-2014 《塑料箱式托盘》，4.2 规定塑料箱式托盘额定载荷有500kg、1000kg两个等级。选择其中的1000kg，与平托盘统一。

	
	（2）带轮箱式托盘的额定载荷为500kg。
	GB/T 18832-2002《箱式、立柱式托盘》，5.2规定箱式、立柱式托盘的额定载重量为300kg、500kg、1000kg、1500kg和2000k。
参考JIS Z 0650：1995 《单元化物流系统通则》，3（4）（b）中规定带轮箱式托盘最大载重量为500kg。本标准统一为500kg。

	6.4 表4
	不带轮箱式托盘

	
	抗弯试验
最大挠度(L1（L2）(2%

残余挠度(L1（L2）(0.7%
	ISO 13194-2011 《Box pallets- Principal requirements and test method》，6.1.3
GB/T 4995-2014 《联运通用平托盘 性能要求和试验选择》，表1
GB/T 31081-2014 《塑料箱式托盘》，表2

	
	堆码试验

堆码压缩率(2%

残余堆码压缩率(1%
	ISO 13194-2011 《Box pallets- Principal requirements and test method》，6.2.4.2和6.2.4.3

GB/T 4995-2014 《联运通用平托盘 性能要求和试验选择》，表1
GB/T 31081-2014 《塑料箱式托盘》，表2

	
	堆码试验、跌落冲击试验、堆码变形试验、振动试验
外观：无影响使用的裂纹和变形，不影响堆码稳定性
	ISO 13194-2011 《Box pallets- Principal requirements and test method》，6.2.4.1、6.3.3.1，6.4.3.1，6.5.3.1和6.7.3.1

GB/T 31081-2014 《塑料箱式托盘》表2

	
	静摩擦系数试验
静摩擦系数(0.20
	ISO 13194-2011 《Box pallets- Principal requirements and test method》，6.6.3
GB/T 31081-2014 《塑料箱式托盘》，表2

	
	带轮箱式托盘

	
	斜面稳定性能试验
整体不倾翻
	GB/T 18832-2002《箱式、立柱式托盘》6.2.5

	6.5.1
	箱式托盘实验条件应符合GB/T 4995-2014，5的规定
	ISO 13194-2011 《Box pallets- Principal requirements and test method》，5.3.1
GB/T 4995-2014 《联运通用平托盘 性能要求和试验选择》，5
GB/T 31081-2014 《塑料箱式托盘》，5.6.1 

	6.5.2
	箱式托盘试验持续时间应遵守GB/T 4995-2014，9的规定
	ISO 13194-2011 《Box pallets- Principal requirements and test method》，5.3.2
GB/T 4995-2014《联运通用平托盘 性能要求和试验选择》，9
GB/T 31081-2014 《塑料箱式托盘》，5.6.2 

	6.5.3
	每个试验，至少要使用3个待测样品进行重复试验。
	ISO 13194-2011 《Box pallets- Principal requirements and test method》，5.3.3

	6.5.4
	箱式托盘试验载荷可以是实际运输物品，也可以是实际运输物品的模拟物，如沙粒、塑料颗粒或液体等。除非另有规定，试验荷载应是均布的且应占据80%以上的箱式托盘容积。
	ISO 13194-2011 《Box pallets- Principal requirements and test method》，5.2.4
GB/T 31081-2014 《塑料箱式托盘》，6.1.2 

	6.6.1
	箱式托盘弯曲试验试验方法
	ISO 13194-2011 《Box pallets- Principal requirements and test method》，6.1
GB/T 31081-2014 《塑料箱式托盘》，6.1 

	6.6.2
	箱式托盘堆码试验试验方法
	ISO 13194-2011 《Box pallets- Principal requirements and test method》，6.2。其中，ISO 13194-2011中规定试验步骤符合ISO2234的规定，变更为符合GB/T 4857.3的规定。现行GB/T 4857.3-2008等效采用ISO 2234：2000。
GB/T 31081-2014 《塑料箱式托盘》，6.2

	6.6.3
	箱式托盘跌落冲击试验试验方法
	ISO 13194-2011 《Box pallets- Principal requirements and test method》，6.3。其中：
ISO 13194-2011中规定箱式托盘表面编号符合ISO2206的规定，变更为符合GB/T 4857.1的规定。现行GB/T 4857.1-92等效采用ISO2206-1987。
ISO 13194-2011中规定试验步骤符合ISO2248的规定，变更为符合GB/T 4857.5的规定。现行GB/T 4857.5-92等效采用ISO 2248：1985
GB/T 31081-2014 《塑料箱式托盘》，6.3

	6.6.4
	箱式托盘水平冲击试验试验方法
	ISO 13194-2011 《Box pallets- Principal requirements and test method》，6.4。其中：
ISO 13194-2011中规定试验步骤符合ISO2244的规定，变更为符合GB/T 4857.11的规定。现行GB/T 4857.11-2005修改采用ISO 2244：2000

GB/T 31081-2014 《塑料箱式托盘》，6.4

	6.6.5
	箱式托盘堆码变形试验试验方法
	ISO 13194-2011 《Box pallets- Principal requirements and test method》，6.5。

GB/T 31081-2014 《塑料箱式托盘》，6.4

	6.6.6
	箱式托盘振动试验试验方法
	ISO 13194-2011 《Box pallets- Principal requirements and test method》，6.6。其中：
ISO 13194-2011中规定试验步骤符合ISO2247的规定，变更为符合GB/T 4857.7的规定。现行 GB/T 4857.7-2005修改采用 ISO 2247：2000

	6.6.7
	箱式托盘静摩擦系数试验试验方法
	ISO 13194-2011 《Box pallets- Principal requirements and test method》，6.7
GB/T 31081-2014 《塑料箱式托盘》，6.7

	6.6.8
	箱式托盘斜面稳定性试验试验方法
	GB/T 18832-2002《箱式、立柱式托盘》 7.5

	7.1
	立柱式托盘在形式分为固定式、可折叠式和可拆卸式等。
	GB/T 18832-2002《箱式、立柱式托盘》 4.2

	7.2
	（1）立柱式托盘的平面尺寸为1200mm×1000mm。立柱式托盘的平面尺寸公差、叉孔尺寸及公差须符合GB/T 2934-2007中4和5的规定。
	GB/T 2934-2007 《联运通用平托盘 主要尺寸及公差》，4.1，为优先推荐的平面尺寸

	
	（2）高度尺寸可根据其用途在2200mm以下选取，以确保产品的稳定性。
	GB/T 18832-2002 《箱式、立柱式托盘》5.1

	
	（3）可折叠式立柱式托盘装配好折叠部分后，无论折叠与否，其外部尺寸均应在规定尺寸以内。
	GB/T 18832-2002 《箱式、立柱式托盘》，5.1
GB/T 31081-2014 《塑料箱式托盘》，5.3 

	7.3
	立柱式托盘的额定载荷1000kg。
	GB/T 18832-2002《箱式、立柱式托盘》5.2规定箱式、立柱式托盘的额定载重量为300kg、500kg、1000kg、1500kg和2000k。选择其中的1000kg，与平托盘统一。

	7.4表5
	立柱式托盘性能要求

	
	抗弯试验
最大挠度(L1（L2）(2%

残余挠度(L1（L2）(0.7%
	ISO 13194-2011 《Box pallets- Principal requirements and test method》，6.1.3
GB/T 4995-2014 《联运通用平托盘 性能要求和试验选择》，表1

	
	堆码试验

堆码压缩率(2%

残余堆码压缩率(1%
	ISO 13194-2011 《Box pallets- Principal requirements and test method》，6.2.4.2和6.2.4.3

GB/T 4995-2014 《联运通用平托盘 性能要求和试验选择》，表1

	
	堆码试验、跌落冲击试验、堆码变形试验、振动试验
外观：无影响使用的裂纹和变形，不影响堆码稳定性
	ISO 13194-2011 《Box pallets- Principal requirements and test method》，6.2.4.1、6.3.3.1，6.4.3.1，6.5.3.1和6.7.3.1

	
	静摩擦系数试验

静摩擦系数(0.20
	ISO 13194-2011 《Box pallets- Principal requirements and test method》，6.6.3

	7.5.1
	立柱式托盘实验条件应符合GB/T 4995-2014，5的规定
	ISO 13194-2011 《Box pallets- Principal requirements and test method》，5.3.1
GB/T 4995-2014 《联运通用平托盘 性能要求和试验选择》，5 

	7.5.2
	立柱式托盘试验持续时间应遵守GB/T 4995-2014，9的规定
	ISO 13194-2011 《Box pallets- Principal requirements and test method》，5.3.2
GB/T 4995-2014《联运通用平托盘 性能要求和试验选择》，9 

	7.5.3
	每个试验，至少要使用3个待测样品进行重复试验。
	ISO 13194-2011 《Box pallets- Principal requirements and test method》，5.3.3

	7.6
	立柱式托盘试验方法
	ISO 13194-2011 《Box pallets- Principal requirements and test method》，6.1-6.6

	8.1
	滑板托盘的形式有单翼板滑板托盘、双翼板滑板托盘（对边双翼板滑板托盘和临边双翼板滑板托盘）、三翼滑板托盘和四翼滑板托盘。
	ISO 12776-2008 《Pallets - Slip Sheets》 5.1

GB/T 3716-2000 《托盘术语》，A1.1-A1.6

	8.2
	滑板托盘的基本尺寸是指滑板托盘承载面的平面尺寸，应与单元货物的平面尺寸近似相等，原则上以1 200 mm×1 000 mm为宜。滑板托盘基本尺寸的两个尺寸中较长者为长度，较短者（翼除外）为宽度。滑板托盘的长度可以比单元货物长，但最多不超过50 mm。滑板托盘的宽度不得小于单元货物尺寸10 mm，也不能大于单元货物尺寸50 mm。
	ISO 12776-2008 《Pallets - Slip Sheets》 7 
GB/T 2934-2007 《联运通用平托盘 主要尺寸及公差》4.1，1200mm×1000mm是优先推荐的平面尺寸

为了与平托盘、箱式托盘、立柱式托盘统一，滑板托盘的基本尺寸原则上以1 200 mm×1 000 mm

	8.3
	滑板托盘额定载荷为1000kg。
	ISO 12776-2008 《Pallets - Slip Sheets》，5.4规定滑板托盘最大允许货物重量为500kg、1000kg、1500kg或2000kg。

为了与平托盘、箱式托盘、立柱式托盘统一，滑板托盘的额定载荷定为1000kg，与平托盘统一。

	8.4.1
	滑板托盘抗拉强度
	ISO 12776-2008 《Pallets - Slip Sheets》，8.1.1

ANSI ASME MH1-2005《Pallets, Slip Sheets, and Other Bases for Unit Loads》，7.1

	8.4.2
	滑板托盘刚度
	ISO 12776-2008 《Pallets - Slip Sheets》，8.2
ANSI ASME MH1-2005 《Pallets, Slip Sheets, and Other Bases for Unit Loads》，7.2

	8.4.3
	滑板托盘耐用性
	ISO 12776-2008 《Pallets - Slip Sheets》，8.3

	8.4.4
	滑板托盘摩擦特性
	ISO 12776-2008 《Pallets - Slip Sheets》，8.4

	8.5.1
	滑板托盘抗拉强度试验试验方法

	
	（1）牛卡纸滑板托盘的抗拉强度试验应符合GB/T 22898的规定，沿纤维的机器压纹方向进行。
（2）波纹纤维板滑板托盘的抗拉强度试验应符合GB/T 22898的规定，沿纸面的机器压纹方向（即垂直于槽纹方向）进行。
	ISO 12776-2008 《Pallets - Slip Sheets》，8.1.2
ANSI ASME MH1-2005 《Pallets, Slip Sheets, and Other Bases for Unit Loads》，8.1和8.2

GB/T 22898-2008（ ISO 1924-3：2005，MOD）

	
	（3）塑料滑板托盘的抗拉强度试验及试样应符合GB/T 1040.1的规定进行。
	ISO 12776-2008 《Pallets - Slip Sheets》，8.1.4

GB/T 1040.1-2006（ISO 527-1：1993，IDT）

	
	（4）滑板托盘刻痕线的抗拉强度试验应对带有刻痕线的试验样品进行。首先沿刻痕线向上或者向下将翼弯曲90°，然后施加平行于受载面且垂直于刻痕线方向的拉力载荷进行抗拉强度试验。
	ISO 12776-2008 《Pallets - Slip Sheets》，8.1.3

ANSI ASME MH1-2005 《Pallets, Slip Sheets, and Other Bases for Unit Loads》，8.3

	8.5.1 表6
	滑板托盘刻痕线抗拉强度的测试标准
	ISO 12776-2008 《Pallets - Slip Sheets》，表2

	8.5.2
	滑板托盘刚度试验试验方法
	ANSI ASME MH1-2005 《Pallets, Slip Sheets, and Other Bases for Unit Loads》，8.5

	8.5.3
	滑板托盘耐用性试验试验方法
	ISO 12776-2008 《Pallets - Slip Sheets》，8.3
ANSI ASME MH1-2005 《Pallets, Slip Sheets, and Other Bases for Unit Loads》，8.4

	8.5.4
	滑板托盘摩擦特性试验试验方法
	GB/T 22895 《纸和纸板静态和动态摩擦系数的测定平面法》。现行GB/T 22895-2008修改采用ISO 15359：1999

GB 10006 《塑料薄膜和薄片摩擦系数测定方法》（ ISO 8295：1986，IDT）

	9.1
	托盘电子标签
	GB/T 31005-2014 《托盘编码及条码表示》，7

GB/T 33459-2016 《商贸托盘射频识别标签应用规范》，4.2

	9.2
	托盘条码符号
	GB/T 15425《商品条码 128条码》

GB/T 18348《商品条码条码符号印刷质量的检验》
GB/T 31005-2014《托盘编码及条码表示》，6.3和7

	9.4
	托盘编码
	GB/T 31005-2014《托盘编码及条码表示》，4

GB/T 33459-2016 《商贸托盘射频识别标签应用规范》，6和附录A~C


4、 与现行法律、法规和强制性国家标准的建议

无。
5、 重大意见分歧的处理经过和依据

无重大分歧。
6、 国家标准宣贯及措施建议 
无。 
7、 其他应予说明的事项

无。

